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接触腐蚀！
如果使用不合适的连接元件（螺栓、螺母、垫圈等），
可能产生接触腐蚀。

由于这个原因，只能使用带特殊表面涂层的连接元
件。您可通过这种元件的淡绿色识别它们。

此外还有由绝缘材料制成的橡胶部件、塑料部件和粘
合材料。

如果您对零部件是否可以重复利用有疑问，请安装新
零部件。警告！

♦ 只能使用奥迪 A8 的原厂零部件！
♦ 附件必须已通过奥迪股份公司的认可！
♦ 由接触腐蚀造成的损坏不予保修！

64-2

粘接的车窗玻璃拆卸和安装粘接的车窗玻璃（概述）需要的专用工具和操作设备
♦ V.A.G 1474 A 粘接的车窗玻璃的

拆分工装

♦ V.A.G 1344 吸盘

♦ V.A.G 1351 剪切工具

♦ V.A.G 1755 成套车窗玻璃拆卸工
具

♦ V.A.G 1628 手动喷枪

♦ V.A.G 1939 粘接剂筒加热器

V.A.G 1939V.A.G 1628

V.A.G 1755V.A.G 1351

V.A.G 1344V.A.G 1474 A

G64–0006
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64-3

♦ V.A.G 1561 A 电动切割器

♦ V.A.G 1561/2 切割刀

♦ V.A.G 1561/3 切割刀

♦ V.A.G 1561/8 刮刀

♦ V.A.G 1561/10 切割刀

♦ VAS 5237 双筒压缩空气喷枪

64-4

♦ 卷绕工装 V.A.G 1654 A说明：
♦ 在取出风挡玻璃时必须用保护膜 V.A..G 1474/7

保护仪表板。

♦ 用电动切割器拆卸时，将车窗玻璃截面用经织物加
强的胶带粘贴上。

♦ 将前部细管去毛刺，避免漆层损坏。警告！处理材料时要注意制造商安全和使用规程。
V.A.G 1561/3

VAS 5237

V.A.G 1561 A

G64–0003

V.A.G 1561/10

V.A.G 1561/8

V.A.G 1561/2

V.A.G 1654/A 

W00–1035
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64-5

用专用工具 VAS 1993 修理车窗玻璃用 VAS 1993 修理车窗玻璃说明：
♦ 石块击破的风挡玻璃可以用风挡玻璃的成套维修工

具 VAS 1993 进行修理。

♦ 这样的损坏不能超过特定的尺寸，不能在远视区
内。

♦ 有关使用的类似说明请参见每个工具箱都随附的使
用说明书。

64-6

材料
♦ 双组份车窗玻璃粘接剂 DA 004 600 A21），2）

♦ 单组份车窗玻璃粘接剂 DH 009 100 03 3），4）

♦ 玻璃底漆 / 底漆 D 009 200 02

♦ 清洗溶液 D 009 401 04

♦ 底漆涂敷器 D 009 500 25

♦ 除胶剂 D 002 000 10

♦ 切割线 357 853 999

♦ 切割钢丝 357 845 955

1）注意最短硬化时间 ⇒ 第 64-51 页
2）处理这种材料时必须使用双粘接剂筒喷枪

VAS 5237
3）请根据制造商说明用粘接剂筒加热装置

V.A.G 1939 进行加热
4）110 ml 的小粘接剂筒，用于密封工作和 / 或

400 ml 双粘接剂筒不够用时

VAS 1993

W00–0592
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64-7

最短硬化时间！警告！
♦ 为安全起见，安装风挡玻璃和后窗玻璃请只使用带下面名称的绝缘型双组份粘接剂。
♦ 只有过了最短硬化时间后汽车才能可靠运行，也才允许投入运行。车窗玻璃类型 车辆 密封胶 硬化时间（小时）
风挡玻璃 带安全

气囊
DA 004 600 A2 3

后视玻璃 DA 004 600 A2 3

侧窗玻璃 DH 009 100 03 3

64-8

清洁密封胶污物
推荐使用除胶剂 D 002 000 10 作为清洁剂。在进行
清洁工作时必须遵守安全规程。警告！在清洁汽车的车内空间时，不允许向外推刚刚安装好的车窗玻璃。油漆表面：
-- 首先用一块干抹布清洁油漆表面。用除胶剂 D 002

000 10 清除残余污物。塑料饰板：
-- 让粘接性密封材料硬化（约 1 小时），然后拔下。
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64-9

重新密封车窗玻璃
-- 晾干泄漏区域并清理干净。

-- 在车窗玻璃和板材法兰之间的泄漏区域涂敷密封
胶。

-- 让密封胶风干。

-- 进行水压试验。

-- 目测汽车内部空间。

64-10

拆卸和安装风挡玻璃装配图
1 -风挡玻璃

♦ 拆卸和安装
⇒ 第 64-14 页。

♦ 到车顶的距离
尺寸 a = 3 mm  0.5 mm

♦ 找正侧面的距离。

2 -粘接剂条
♦ 注意硬化时间

⇒ 第 64-25 页。
♦ 注意到车窗玻璃棱边不同的距

离：
-- 尺寸 b = 18 mm¦2 mm

-- 尺寸 c = 8 mm¦ 2 mm

-- 尺寸 d = 20 mm¦ 2 mm

A64–0220

1

2

3

4

5

6

a
1

2

b

2
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1

c

d
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64-11

3 -装配框
♦ 属于风挡玻璃的供货范围
-- 装配框损坏时将其拔出，并用

玻璃刮刀清除掉残余粘接剂。
-- 粘贴区域用 D 009 401 04 进

行清洁，并涂玻璃底漆/底漆
D 009 200 02。

-- 将新的装配框压入车窗玻璃棱
边的中间部位。

64-12

4 -水箱盖板
♦ 新的备用车窗玻璃在定位条中

有一个防护镶边，在安装水箱
盖板前必须拉出 ⇒ 图 1。

♦ 过了玻璃胶硬化时间后才可以
压入定位条。

5 -集水条
♦ 过了粘接剂最短的硬化时间后

才可以将其压入固定夹，一直
压到极限位置。

♦ 压入时注意，集水条的密封唇
要放到车窗玻璃上，不能滑入
到车窗玻璃棱边的后面。

6 -固定夹
♦ 将集水条一直压入到固定夹的

极限位置。

A64–0220
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64-13

图 1 拆掉夹板防护镶边
-- 安装车窗玻璃后再将防护镶边从夹板中拔出。

-- 安装水箱盖板前必须将防护镶边 -1- 从风挡玻璃 -3-
的夹板 -2- 中拉出。

64-14

拆卸风挡玻璃准备工作
-- 拆卸车窗玻璃刮水器摆臂：
⇒ 电气装置；维修分组号 92

-- 拆卸风窗框板的饰板。

-- 从下面开始将左右刮水器从夹板中拉出。

-- 拆卸左中右遮阳板。
⇒ 内部车身装配工作；维修分组号 70；车顶饰板

-- 拆卸车内后视镜。
⇒ 内部车身装配工作；维修分组号 68；车内后视镜

-- 拔下所有到传感器和后视镜或者车窗玻璃加热装置
的电气导线。

-- 拆下 A 柱上饰板.
⇒ 内部车身装配工作；维修分组号 70；饰板

A64–0158
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64-15

-- 将锥子在左下车窗玻璃圆角处从内向外透过粘接剂
条穿过。

-- 将切割线穿过锥眼，并将其向内拉入。

-- 将切割线绕着风挡玻璃下方铺放好。

64-16

-- 将线尾拧紧到固定车窗玻璃刮水器摆臂的螺栓上。

-- 在风挡玻璃和仪表板之间推入保护膜
V.A.G. 1474/13。

-- 将切割线线头固定在卷绕工具中，并将第一区割开
到车窗玻璃中间部位。

V64–0259

V64–0260

V64 – 0261

V64–0260
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64-17

-- 将卷绕工具根据图示移位，继续切割。

-- 将卷绕工具根据图示移位，并安放上导向辊。

-- 切割线的走向如图所示

-- 尽可能割开车窗玻璃，直到导向辊不再递送切割
线。

64-18

-- 将导向辊拆掉，继续割开车窗玻璃。

-- 将卷绕工具根据图示移位，并将导向辊安放在车窗
玻璃上部圆角处。

-- 切割线的走向如图所示

-- 在风挡玻璃和顶板之间推入保护膜
V.A.G. 1474/11。

-- 尽可能割开车窗玻璃，直到导向辊不再递送切割
丝。

-- 将导向辊拆掉，继续割开车窗玻璃。

V64–0262

V64–0263

V64–0264

V64–0265
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64-19

-- 现在在左上方和左下方的车窗玻璃圆角处重复上述
工作步骤。

-- 按照这样的步骤将车窗玻璃全部割开。

-- 用双吸盘将车窗玻璃从车窗玻璃开口中取出。

64-20

安装车窗玻璃的准备工作说明：
如果车窗玻璃法兰在脱开时受损，则必须按照维修
手册“汽车涂漆”的规定重新在车身上喷漆，如有
必要，按照文件夹“表面技术 / 化学材料”中的
说明进行防腐处理。未损坏的车窗玻璃
-- 重新安装未损坏的车窗玻璃时，将车窗玻璃和车窗

法兰的剩余密封胶用电动切割刀 V.A.G 1561 和刮
刀 V.A.G 1561/10 打平，绝不能全部清除掉。

-- 残余密封胶作为新涂敷密封胶的底料使用。警告！
♦ 保持粘接面无污物和油脂。
♦ 粘接面在就要安装前才可切低。
♦ 粘接面不要涂底漆，也不要用清洗溶液处理。

V64–0265
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64-21

新的车窗玻璃：
-- 车窗玻璃在粘贴区域用 D 009 401 04 进行清洁，

然后涂玻璃底漆/底漆 D 009 200 02。涂底漆
-- 将底漆 -2- 用涂漆器 -1- 均匀地沿直线环绕着涂

抹。

-- 用吸足底漆的毡条开始涂敷。通风时间大约 10 分
钟。

♦ 底漆宽度： 尺寸 a = 约 20 mm

-- 底漆的位置必须在粘接剂条的中间。警告！车窗玻璃上的陶瓷涂层不是底漆！在涂敷密封胶前一定要涂底漆！
64-22

粘接剂涂层的尺寸
1 - 粘接剂条

2 - 底漆

3 - 车窗玻璃

♦ 粘接剂条宽度 a = 8 ± 2 mm

♦ 粘接剂条高度 b = 12 + 3 mm

♦ 尺寸 c = 注意到车窗玻璃棱边不同的距离
⇒ 第 64-10 页

a
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V64 – 038212
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64-23

安装风挡玻璃
-- 准备工作完成后，涂上粘接剂

-- 将粘接剂喷嘴 -2- 平整地放在车窗玻璃上。

-- 涂敷方向（箭头所示）。说明：
粘接剂条的开口 -1- 由喷嘴头的开口大小和涂敷速度
决定。

-- 密封胶如图所示环绕着涂敷。

-- 注意到车窗玻璃棱边不同的距离 ⇒ 第 64-10 页

-- 用两个双吸盘将风挡玻璃置入车窗玻璃开口中。警告！车窗玻璃必须在 15 分钟内安装到车辆上，否则会影响密封胶的粘附能力。
64-24

-- 在侧面对中找正车窗玻璃。

-- 车窗玻璃棱边到车顶框架之间的距离必须是
3.3 mm  0.5 mm。

-- 过了粘接剂的硬化时间后将集水条 -1- 压入固定夹
-2-，一直到极限位置。

-- 压入时注意，集水条的密封唇（箭头所示）要放到
车窗玻璃上，不能滑入到车窗玻璃棱边的后面。

-- 将风挡玻璃的贴签（例如安全气囊帖签）重新放到
新车窗玻璃同样的位置上。

“警告-安全说明”贴签

♦ 尺寸 a = 25 mm

♦ 尺寸 b = 10 mm

A64–0191

1

2

A64–0192

VAS 5237

1

A64–0189
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64-25

-- 最短硬化时间！警告！
♦ 为安全起见，安装风挡玻璃和后窗玻璃请只使用

带下面名称的绝缘型双组份粘接剂。

♦ 只有最短硬化时间结束后汽车才能可靠运行，也
才允许投入运行。车窗玻璃类型 车辆 密封胶 硬化时间（小时）

风挡玻璃 带安全
气囊

DA 004 600 A2 3

后窗玻璃 DA 004 600 A2 3

侧窗玻璃 DH 009 100 03 3

64-26

清洁密封胶污物
推荐使用除胶剂 D 002 000 10 作为清洁剂。在进行
清洁工作时必须遵守安全规程。警告！在清洁汽车的车内空间时，不允许向外推刚刚安装好的车窗玻璃。油漆表面：
-- 首先用一块干抹布清洁油漆表面。用除胶剂 D 002

000 10 清除残余污物。塑料饰板：
-- 让密封胶硬化（约 1 小时），然后拉下。
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64-27

拆卸和安装侧窗玻璃
1 -侧窗玻璃

♦ 拆卸 ⇒ 第 64-29 页。
♦ 注意粘接剂条到车窗玻璃棱边

不同的距离。
♦ 安装时将车窗玻璃先放置到下

侧围板上。
♦ 将车窗玻璃压到下部的极限位

置（箭头所示），并将其压入
车窗玻璃开口。

♦ 过了硬化时间后，安装车顶装
饰条和 -D- 柱饰板。

64-28

2 - -D- 柱车顶装饰条
♦ 拆卸 -C- 柱饰板。
♦ 拆卸时先从 -C- 柱下方开始，

小心地将其从固定夹中撬出。
♦ 随后从 -D- 柱的固定夹中撬

出，并向下从车顶装饰条中
拉出。

3 - -C- 柱饰板
♦ 拆卸时将饰板向后从夹子 -4-

中拔出。
♦ 安装时将饰板先从上面安放到

车顶装饰条上，再完全压入到
夹子 -4- 内。

♦ 尺寸 a = 0.5 ± 0.1 mm

4 -固定夹
♦ 铆紧到 -C- 柱上。
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64-29

拆卸未损坏的车窗玻璃
-- 拆下 -C/D- 柱的饰板
⇒ 内部车身装配工作；维修分组号 70

-- 为了防止漆层损坏，在 -C- 柱和 -D- 柱以及侧围板
上粘贴胶带 -3-。

-- 将装饰条 -1- 向前从固定夹 -2- 中拉出。警告！不允许弯折车顶装饰条。
-- 在下面从 -C- 柱开始，小心地用一个塑料楔将车顶

装饰条 -1- 从固定夹中拉出。

-- 同样将车顶装饰条从 -D- 柱上的固定夹中撬出并向
下拔下。

64-30

-- 如图所示将切割线绕着侧窗玻璃铺放好。

-- 将线尾 X 和 Y 固定在两个专用工具 V.A.G 1351 中
的拉线手柄内。

-- 沿箭头方向 -A- 轻轻地拉锯似的拉动切割线，割开
侧围板和车顶框架上的下侧粘接剂条。

-- 然后再沿箭头方向 -B- 向下穿过粘接剂条。

-- 将车窗玻璃从车窗玻璃开口中取出。

2

A64–0187
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64-31

安装车窗玻璃的准备工作说明：
如果车窗玻璃法兰在脱开时受损，则必须按照维修
手册“汽车涂漆”的规定重新在车身上喷漆，如有
必要，按照文件夹“表面技术 / 化学材料”中的
说明进行防腐处理。未损坏的车窗玻璃
-- 重新安装未损坏的车窗玻璃时，在将安装前用地毯

切割刀打平车窗玻璃和车窗法兰上的剩余密封胶，
绝不能全部清除掉！

-- 残余的密封胶作为新涂敷密封胶的底料使用。警告！
♦ 保持粘接面无污物和油脂。
♦ 粘接面在就要安装前才可切低。
♦ 粘接面不要涂底漆，也不要用清洗溶液处理。

64-32

-- 在剩下的粘接剂条上涂敷粘接剂

♦ 粘接剂条宽度 = 8 ± 2 mm

♦ 粘接剂条高度 = 13.5 ± 1.5 mm说明：
如果使用密封胶 DH 009 100 03（小粘接剂筒）或
当粘贴不止一块车窗玻璃时，也可以使用 D 004 300
05（双组份粘接剂）。新的车窗玻璃：
-- 车窗玻璃在粘贴区域用 D 009 401 04 进行清洁，

然后涂玻璃底漆 / 底漆 D 009 200 02。

-- 注意底漆 10 分钟的风干时间。

-- 涂敷粘接剂粘接剂涂层的尺寸
1 - 粘接剂条

2 - 底漆

3 - 车窗玻璃

♦ 粘接剂条宽度 a = 8 ± 2 mm

♦ 粘接剂条高度 = 13.5 ± 1.5 mm

♦ 尺寸 c = 注意到车窗玻璃棱边不同的距离
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64-33

-- 将车顶装饰条压入 -D- 柱的固定夹内。

-- 将饰板 -1- 压入 -D- 柱和下侧围板的固定夹 -2- 内。

-- 将车窗玻璃放到下侧围板上并压入开口。

-- 将车窗玻璃用胶带固定在开口中。

64-34

-- 将 -B- 柱上饰板放到车顶装饰条上并将饰板 -1- 从
侧面压入固定夹。

-- 注意硬化时间。
2

A64–0187
a

1

3

1

2

ww
w.
ca
r6
0.c
om



64-35

拆卸和安装后窗玻璃安装概述
1 -后窗玻璃

♦ 拆卸 ⇒ 第 64-38 页
♦ 到车窗玻璃上边缘的距离

a = 3.5 mm。
♦ 到车窗玻璃侧边缘的距离

b = 2 mm，必要时对中。

2 -密封条
♦ 到车窗玻璃各边缘均为

16 mm。
♦ 密封条截面：
-- 密封条宽度 = 8 mm 2 mm

-- 密封条高度 = 12 mm +3 mm

3 -缓冲隔块
♦ 注意标准玻璃和隔热玻璃不同

的高度。
♦ 将缓冲隔块粘贴在车窗玻璃下

边缘的标记上。

64-36

4 -排水槽
5 -粘接剂阻隔型件

♦ 粘贴在电流集流母线旁
⇒ 图 1

♦ 将粘接剂阻隔型件内边缘放在
后窗玻璃加热装置的母线的外
边缘上并压入。
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64-37

图 1 粘贴粘接剂阻隔型件
-- 将粘接剂阻隔型件 -2- 内边缘放在后窗玻璃加热装

置的母线的外边缘上并压入。

-- 缓冲隔块 -3- 按照后窗玻璃 -1- 上的标记粘贴。

64-38

拆卸后窗玻璃未损坏的后窗玻璃说明：
拆卸车窗玻璃时务必佩戴防护镜和皮手套。

-- 拆卸衣帽架。
⇒ 内部车身装配工作；维修分组号 70

-- 拔出或拧下可加热式后窗玻璃及其天线的接头。

-- 将连接到汽车中部的接头压到车窗玻璃上。

-- 将锥子在车窗玻璃下部圆角处透过密封胶穿过，直
到可以从外面看见锥眼。

-- 将切割线头穿过锥眼，并将其拉入车辆内部。
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64-39

-- 将切割线放入卷绕工装内并夹紧。

-- 根据图示将切割线绕着后窗玻璃铺放。

-- 在车窗玻璃的上棱必须将切割线按压到盖条下方。

-- 切割线的线尾缠绕在缓冲挡块（箭头所示）上，并
用行李箱盖板铰链的固定螺钉拧紧。

64-40

-- 先割开第一区。

-- 将卷绕工具根据图示移位，并将导向辊安放在车窗
玻璃下部圆角处。

-- 切割线的走向如图所示

-- 尽可能割开车窗玻璃，直到导向辊不再递送切割
线。
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64-41

-- 将导向辊拆掉，继续割开车窗玻璃。

-- 将卷绕工具根据图示移位，并将导向辊安放在车窗
玻璃上部圆角处。

-- 切割线的走向如图所示

-- 尽可能割开车窗玻璃，直到导向辊不再递送切割
线。

-- 将保护膜 1474/12 置入顶板和后窗玻璃之间。

64-42

-- 将导向辊拆掉，继续割开车窗玻璃。

-- 现在在右上方和右下方的车窗玻璃圆角处重复上述
工作步骤。

-- 按照这样的步骤将车窗玻璃全部割开。

-- 用双吸盘将车窗玻璃取出。

V64–0270

V64–0271

V64–0271

ww
w.
ca
r6
0.c
om



64-43

拆卸损坏的后窗玻璃。警告！拆卸车窗玻璃时请务必佩戴防护镜和皮手套。
-- 防止玻璃碎片损坏车身和车厢内部。

-- 去除至密封胶处的玻璃碎块。

-- 拔下天线和功率放大器的插头 -1-。

-- 拔下车窗加热装置的接头。

-- 绕着法兰粘贴上经织物加强的胶带。

64-44

-- 车窗玻璃截面内的密封胶（和剩余玻璃）用电动刀
和刀具 V.A.G1561/11（带限位辊）割离开。
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64-45

安装车窗玻璃的准备工作说明：
如果车窗玻璃法兰在脱开时受损，则必须按照维修
手册“车辆涂漆”的规定重新在车身上喷漆，如有
必要，按照文件夹“表面技术 / 化学材料”中的
说明进行防腐处理。

-- 注意隔热玻璃和标准玻璃所用的不同的缓冲隔块。

-- 下面的缓冲隔块按照后窗玻璃上的标记粘贴。

-- 粘接剂阻隔型件 -2- 必须粘贴在左侧后窗玻璃加热
装置母线旁的天线导体的中间。

-- 在右侧将阻隔型件的内棱粘贴到后窗玻璃加热装置
母线的外棱上。说明：

在置入车窗玻璃时如果密封胶从车窗玻璃下棱处溢出，
要立即清除掉。

64-46

警告！玻璃胶绝不能接触到天线导体或者后窗玻璃加热装置的母线。未损坏的车窗玻璃
-- 重新安装未损坏的车窗玻璃时，将车窗玻璃和车窗

法兰的剩余密封胶用电动切割刀 V.A.G 1561 和刮
刀 V.A.G 1561/10 打平，绝不能全部清除掉。

-- 残余密封胶作为新涂敷密封胶的底料使用。警告！
♦ 保持粘接面无污物和油脂。
♦ 粘接面在就要安装前才可切低。
♦ 粘接面不要涂底漆，也不要用清洗溶液处理。
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64-47

新的车窗玻璃：
-- 车窗玻璃在粘贴区域用 D 009 401 04 进行清洁，

然后涂玻璃底漆/清漆底漆 D 009 200 02。涂底漆
-- 将底漆 -2- 用涂漆器 -1- 均匀地沿直线环绕着涂

抹。

-- 用吸足底漆的毡条开始涂敷。通风时间大约 10 分
钟。

♦ 底漆宽度：尺寸 a = 约 20 mm

-- 底漆的位置必须在密封条的中间。警告！车窗玻璃上的陶瓷涂层不是底漆！在涂敷密封胶前一定要涂底漆！说明：
底漆条纹的修整要等到底漆完全干透之后进行。

64-48

粘接剂涂层的尺寸
1 - 密封条

2 - 底漆

3 - 车窗玻璃

♦ 密封条宽度 a = 8 ± 2 mm

♦ 密封条高度 b = 12 + 3 mm

♦ 尺寸 c = 注意到车窗玻璃棱边不同的距离
⇒ 第 64-35 页
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64-49

安装后窗玻璃
-- 准备工作完成后，涂上粘接剂

-- 将粘接剂喷嘴 -2- 平整地放在车窗玻璃上。

-- 涂敷方向（箭头所示）。说明：
密封条的截面 -1- 由喷嘴头的开口大小和涂敷速度决
定。

-- 密封胶如图所示环绕着涂敷。

-- 注意到车窗玻璃棱边的距离 ⇒ 第 64-35 页。

64-50

-- 用两个双吸盘将后窗玻璃置入玻璃凹槽中。警告！车窗玻璃必须在 15 分钟内安装到车辆上，否则会影响密封胶的粘附能力。
-- 在侧面对中找正车窗玻璃。

-- 车窗玻璃棱边到车顶框架之间的距离必须是
3.5 mm。

-- 注意硬化时间。

-- 注意最短硬化时间。
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64-51

-- 最短硬化时间！警告！
♦ 为安全起见，安装风挡玻璃和后窗玻璃请只使用带下列名称的绝缘型双组份粘接剂。
♦ 只有过了最短硬化时间后车辆才能可靠运行，也才允许投入运行。车窗玻璃类型 车辆 密封胶 硬化时间（小时）
风挡玻璃 带安全

气囊
DA 004 600 A2 3

后窗玻璃 DA 004 600 A2 3

侧窗玻璃 DH 009 100 03 3

64-52

清洁密封胶污物
推荐使用除胶剂 D 002 000 10 作为清洁剂。进行清
洁工作时必须遵守安全规程。警告！在清洁车辆的车内空间时，不允许向外推刚刚安装好的车窗玻璃。油漆表面：
-- 首先用一块干抹布清洁油漆表面。用除胶剂 D 002

000 10 清除残余污物。塑料饰板：
-- 让密封胶硬化（约 1 小时），然后拔下。
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